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LIGAS ESPECIAIS
AÇOS INOXIDÁVEIS RESISTENTES À CORROSÃO

* Designação de chapas e barras freqüentemente usadas para fundição.
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Características Gerais e Aplicações

Microestrutura:  Austenítica.

Resposta ao tratamento térmico:  Não endurecíveis.

Características mecânicas: Dureza e resistência mecânica
baixas, tenacidade alta.

Exemplos de aplicação: Componentes de bombas, válvulas, conexões etc.

Aços Austeníticos

Aços inoxidáveis de excelente resistência à corrosão, para uso geral na indústria
química e a�ns, tais como petrolífera, farmacêutica e de alimentos.

Para aplicações que envolvam ácido nítrico, deverá ser dada preferências aos
aços sem molibdênio (EA-07124 e EA-07135).

Os aços com teor de C extra baixo (EA-07124, EA-07635) e o aço estabilizado com
Nióbio (EA-07143) são especialmente indicados para aplicações a quente ou
quando estiverem envolvidos trabalhos de soldagem de construção sem tratamento
térmico posterior.

Aços inoxidáveis indicados para aplicações que envolvem ácido sulfúrico de
média concentração a quente, ácido fosfórico e banhos de decapagem de ácido
sulfúrico.

Para aplicações mais severas, é recomendado o uso dos aços EA-07626 e EA-07653.

Aço inoxidável com teor elevado de silício, especialmente recomendado para
aplicações que envolvem ácido nítrico de elevada concentração e a quente.

EA - 07124

EA - 07135

EA - 07635

EA - 07134

EA - 07143

EA - 07302
EA - 07626
EA - 07653

EA - 07636


